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Условно границу между

отклонениями формы

поверхности различных

порядков можно

установить по значению

отношения шага (S) к

высоте неровностей (R).





Выделяют несколько видов шероховатости:

Исходная шероховатость – следствие

технологической обработки изделия абразивными

материалами.

Эксплуатационная шероховатость – шероховатость,

которую приобрела поверхность вследствие

изнашивания и трения.

Равновесная шероховатость – эксплуатационная

шероховатость, которая воспроизводится при

стационарных условиях трения.



Шероховатость поверхности, совокупность

неровностей, образующих микрорельеф поверхности

детали. Шаг неровности относительно базовой длины

очень и очень мал.



Базовая длина (l) – длина базовой линии, используемая

для выделения неровностей, характеризующих

шероховатость поверхности.

Числовые значения базовой длины выбирают из ряда:

0,01; 0,03; 0,08; 0,25; 0,80; 2,5; 8; 25 мм.

Базовая линия (поверхность) — линия (поверхность)

заданной геометрической формы, определенным

образом проведенная относительно профиля

(поверхности) и служащая для оценки геометрических

параметров поверхности.

В качестве параметров (критериев) для оценки

шероховатости в России и в большинстве стран мира

принято шесть параметров:





Номенклатура параметров шероховатости выглядит

следующим образом.

Ra – среднее арифметическое значение отклонения

профиля.

Rz – высота неровностей профиля, снятая в 10

точках.

S – средний шаг местных выступов профиля;

Sm – среднее арифметическое значение шага

неровности;

Rmax – максимальная высота профиля;

tp – относительная длина профиля (опорная), р –

уровень сечения профиля.

http://www.devicesearch.ru/assets/files/GOST 2789-73.pdf


Линия выступов – линия, параллельная средней

линии и проходящая через наивысшую точку

профиля в пределах базовой длины.

Линия впадин профиля – линия, параллельная

средней линии и проходящая через низшую точку

профиля в пределах базовой длины.



Предпочтительным при задании шероховатости 

является параметр Ra







Рисунок 1 - вид обработки 

поверхности не устанавливается

Рисунок 2 - обработка 

поверхности со снятием 

слоя материала

(токарная, фрезерование....)

Рисунок 3 - обработка 

поверхности без снятия 

слоя материала

(ковка, литье....)











Шероховатость поверхности при механических методах обработки 

Обрабатываемые 

поверхности 
Методы обработки 

Параметры шероховатости, Ra, мкм 

50 25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,025 0,012 

Наружные 

цилиндрические 

Обтачивание 

Предварительное + + + + 
         

Чистовое 
  

+ + + + + 
      

Тонкое 
      

+ + + 
    

Шлифование 

Предварительное 
     

+ + 
      

Чистовое 
       

+ + 
    

Тонкое 
        

+ + 
   

Притирка 

Грубая 
       

+ + 
    

Средняя 
        

+ + 
   

Тонкая 
         

+ + + + 

Отделка абразивным полотном 
       

+ + + + 
  

Обкатывание роликом 
        

+ + + 
  

Шлифование -отделка (суперфиниширование) 
         

+ + + + 

Внутренние 
цилиндрические 

Растачивание 

Предварительное + + + + 
         

Чистовое 
   

+ + + + 
      

Тонкое 
      

+ + + 
    

Сверление 
  

+ + + 
        

Зенкерование 

Черновое (по 

корке)   
+ + + 

        

Чистовое 
   

+ + + + 
      

Развертывание 

Нормальное 
      

+ + 
     

Точное 
       

+ + 
    

Тонкое 
        

+ + 
   

Протягивание 
       

+ + + + 
   

Внутреннее шлифование 
Предварительное 

      
+ + 

     
Чистовое 

       
+ + + 

   
Калибрование шариком 

        
+ + + 

  

Притирка 

Грубая 
       

+ + 
    

Средняя 
        

+ + 
   

Тонкая 
         

+ + + 
 

Шлифование-
притирка(хонингование) 

Нормальное 
       

+ + + 
   

Зеркальное 
         

+ + + 
 

Плоскости Строгание Предварительное + + + + 
         








